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VORRICHTUNG ZUM AUFTEILEN EINES UNGEORDNETEN STROMES VON 
ZYLINDRISCHEN GEGENSTANDEN, ZUM BEISPIEL GETRANKEFLASCHEN, AUF 

MEHRERE GAS SEN 




Beschreibuna 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufteilen eines 
ungeordneten Stromes von zylindrischen Gegenstanden, ins- 
besondere Getrankef laschen, auf mehrere Gassen, in denen die 
Gegenstande einzeln aufeinander folgend transportiert werden. 
Die Vorrichtung weist eine Transporteinrichtung fvir. die Gegen- 
stande auf, wobei die Transporteinrichtung ein oder mehrere 
angetriebene Transportbander und seitliche Gelander auf weist. 
Die Transportbander sind im Allgemeinen in geringem Abstand 
parallel nebeneinander verlaufend angeordnet, so dass sie 
nahezu eine geschlossene Transportf lache bilden und die 
Gegenstande von einem Transportband auf das andere gleiten 
konnen. Die Vorrichtung weist ferner einen Gasseneinteiler 
auf, der den Raum zwischen den beiden seitlichen Gelandern in 
einzelne Gassen einteilt, deren Breite geringfugig groSer als 
der Durchmesser der Gegenstande ist, so dass die Gegenstande 
in den Gassen einzelnen aufeinander folgend transportiert werden 



Derartige Auf teilvorrichtungen warden bei Getrankeabfull- 
ahlagen zwischen der AbfCilleinrichtung und der Verpackungs- 
station eingesetzt. Die von der Abfullelnrichtung kommenden 
Getrankef laschen werden dabei zunachst in einem Puffer gesam- 
melt- Der Puffer besteht aus einem von mehreren nebeneinander 
liegenden Transportbandern gebildeten Bereich, der eine Ver- 
breiterung der Transporteinrichtung darstellt. Aus diesem 
Puffer werden die Flaschen durch Staudruck zu der Aufteilvor- 
richtung transportiert . Die Verteilung der Flaschen auf 
einzelne Gassen ist notwendig, da die Flaschen nur so von der 
Verpackungsstation aufgenommen werden konnen und dann in 
Kasten oder sonstige Verpackungen mit jeweils einer bestimmten 
Anzahl von Flaschen eingesetzt werden konnen. 

Bei Aufteilvorrichtungen besteht das Problem, dass sich die 
Flaschen verkeilen konnen oder Brucken bilden und dann nicht 
mehr von der Transporteinrichtung mitgenommen werden. 

Aus EP 1 038 808 ist eine Auf teilvorrichtung bekannt, bei der 
der xingeordnete Strom von Flaschen auf vier Gassen verteilt 
wird. Zwischen den beiden seitlichen Gelandem sind dazu drei 
Teilereinrichtungen angeordnet, wobei die mittlere etwas " 
weiter vorsteht . Die vorderen Enden der Teilereinrichtungen 
sind dabei als eine schwenkbare Klappe ausgebildet, die durch 
einen Motor bewegt werden. Mittels Sensoren wird das Vorliegen 
einer Verkeilung der Gegenstande erkannt und bei Auftreten 
einer Verkeilung werden die Klappen durch den Motor ver- 
schwenkt . 

Aus DE-C2-39 26 735 ist eine ahnliche Auf teilvorrichtung 
bekannt, wobei die Flaschen auf acht parallel nebeneinander. 
liegende Gassen verteilt werden. Die vorderen Enden der 
Teilereinrichtungen sind dabei gestaf felt angeordnet und die 
mittlere Teilereinrichtung steht am weitesten vor. Urn das Ein- 
laufen der Flaschen in die Gassen zu erleichtern, sind die 
Teilereinrichtungen quer zur Transportrichtung beweglich. 
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Kunststoff (PET) -Flaschen neigen aufgrund ihrer Nachgiebigkeit 
xxnd dem groSeren Reibungskoef f izienten von Kunststoff beSon- 
ders stark dazu, sich gegenseitig zu verkeilen iind dadurch 
eine Blockierung zu verursachen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum 
Verteilen eines ungeordneten Stromes von Gegenstanden auf ein- 
zelne Gassen zu schaffen, die das Auf treten derartiger Bio- 
ckierungen auch bei Kunststoff -Flaschen weitgehend verhindert. 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe daddf'ch gelost, dass die 
Teilereinrichtungen in Transportrichtung und/oder quer dazu 
hin und her bewegt werden. 

Die Teilereinrichtungen werden im Allgemeinen an einem gemein- 
samen Rahmen befestigt, der uber der Transporteinrichtung an- 
geordnet ist. Die Teilereinrichtungen konnen Flatten sein oder 
aus einzelnen Stangen zusatnmengesetzte Gelander sein, die von 
dem Rahmen abgehangt sind, so dass sie sich in geringem Ab- 
stand uber der Transporteinrichtung befinden. Im Allgemeinen 
verlaufen die Teilereinrichtungen dabei parallel zur Trans- 
portrichtung. Sie kormen jedoch auch unter einem Winkel dazu 
verlaufen, Entlang der auf stromseitigen Kanten der Teiler- 
einrichtungen erstrecken sich Rollen von einigen Millimeter 
Durchmesser . 

Die Transportgeschwindigkeit wird im Allgemeinen so einge- 
stellt, dass sich die Gegenstande vor dem Gasseneinteiler 
stauen. Dies wird dadurch erreicht, dass die Transporteinrich- 
tung die Gegenstande schneller heranfuhrt, als sie in der 
nachfolgenden Verpackungsstation verarbeitet werden. Die 
Gegenstande stehen dadurch unter Staudruck. In Polge des 
Staudrucks ordnen sich die kreisf ormigen Gegenstande dabei 
entsprechend einer zweidimensionalen hexagonalen Kugelpackung 
an. 

Damit sich die Gegenstande auf die einzelnen Gassen verteilen 
konnen, muss der seitliche Abstand der Gelander vor den Tei- 
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lereinrichtxingen etwas vergrofiert warden. Diese VergroSerung 
beginnt etwa in einem dem Durchmesser der Gegenstande ent- 
sprechenden Abstand vor der Teilereinrichtung. 

Wenn mehrere Teilereinrichtungen vorhanden sind, so steht die 
mittlere Teilereinrichtung entgegen der Transport richtxing vor 
und sind die vorderen Enden der seitlich davon angeordneten 
Teilereinrichtungen gestaffelt nach hinten versetzt. Die Ver- 
groSerung des Abstandes des seitlichen Gelander ist entspre- 
chend dieser Staff elung stufenformig ausgebildet. Die Hohe der 
Stufen ergibt sich dabei jeweils aus dem zusatzlichen Platzbe- 
darf der Gegenstande, wenn sie aus der hexagonalen Kugelpack- 
kung in die einzelnen Gassen eintreten, wobei auch die Dicke 
der Teilereinrichtungen zu berucksichtigen ist. Die Stufenhohe 
entspricht daher etwa 10 bis 30 % des Durchmessers der Gegen- 
stande. Vorzugsweise findet die Verbreiterung des Abstandes 
der seitlichen Gelander dabei nicht in zwei rechten Winkeln 
statt, sondem hohlkehlenartig in einem Achtel- bis Viertel- 
kreisbogen. Das seitliche Gelander knickt also zunachst unter 
einen Winkel von 10 bis 30 % nach auSen ab und verlauft dann 
auf einem Kreisbogenabschnitt bis es wieder parallel zur 
Transport richtung verlauft . 

Vorzugsweise werden die Teilereinrichtungen gleichzeitig in 
Transport richtung und quer dazu hin- und herbewegt. Bei 
mehreren Teilereinrichtungen sind diese an einem gemeinsamen 
Rahmen montiert. Dieser Rahmen ist zweckmaSig am hinteren, 
also abstromseitigen Ende um einen Drehpunkt schwenkbar 
gelagert. Von dem Rahmen erstreckt sich ein Arm entgegen der 
Transportrichtung und das vordere, auf stromseitige Ende des 
Arms wird mittels eines Kurvengetriebes in Transportrichtung 
und quer dazu bewegt. Die Lagerung des abstromseitigen Endes 
des Rahmens ist so ausgebildet, dass eine Verschiebung des 
Rahmens in Transportrichtung um eine kurze Strecke von zum 
Beispiel 15 mm moglich ist. 

Das Kurvengetriebe besteht vorzugsweise aus einem Sternrad mit 
drei oder vier Zacken, wobei die Spitzen der Zacken ahnlich 



wie bei elnem Malteserkreuz mit einer bogenformigen Linie 
verbiinden sind. Diese Kurvenscheibe wird durch einen Motor 
angetrieben. Eine Rolle am auf stromseitigen Ende des Armes 
liegt an der Kurvenscheibe an iind kann zum Beispiel mittels 
einer Feder gegen die Kurvenscheibe vorgespannt sein. In einem 
Abstand von etwa % bis K des Durchmessers der Kurvenscheibe 
ist ein Exzenterbolzen angebracht, der in einen Langsschlitz 
des Armes ragt. Bei einer Drehung der Kurvenscheibe wird der 
Arm dadurch quer zur Transportrichtung hin und her ver- 
schwenkt. Dadurch dass die Rolle am Umfang der Kurvenscheibe 
anliegt, wird der Arm und damit die Teilereinrichtungen 
gleichzeitig in Transportrichtung hin- und herbewegt, und zwar 
so oft wie es der Anzahl der Zacken der Kurvenscheibe ent- 
spricht, Wenn die Kurvenscheibe also vier Zacken hat, so wird 
die Hin- und Herbewegxing quer zur Transportrichtung von vier 
Hin- und Herbewegungen in Transportrichtung uberlagert. Die 
Kurvenscheibe dreht sich mit 0,5 bis 4 Umdrehungen/Sekunde\ 

Vorzugsweise werden die Gegenstande mit moglichst geringem 
Staudruck dem Gasseneinteiler zugefuhrt. Dies kann erreicht 
werden, indem in geringem Abstand vor dem Gasseneinteiler ein 
stationares Uberschubblech auf die Transporteinrichtung gelegt 
wird, so dass sich die Transportbander unter dem Uberschub- 
blech hindurch bewegen und die Gegenstande durch den Staudruck 
uber das Uberschubblech geschoben werden. Die dabei entstehen- 
de Reibung wirkt dem Staudruck entgegen und reduziert diesen 
dadurch. Eine andere Moglichkeit besteht darin, die Transport- 
einrichtung vor dem Gasseneinteiler zu trennen und die nach- 
folgende Transporteinrichtung langsamer laufen zu lassen. 
Schliefilich besteht auch noch die Moglichkeit, die Bewegung 
der Gegenstande dadurch zu bremsen, dass das Gelander etwas 
enger gestellt wird. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm wird das Auftreten einer 
Blockierung f estgestellt , indem die Bewegung der Gegenstande 
mittels einer CCD-Kamera oder mittels Lichtschranken oder 
durch Vergleich der Transportgeschwindigkeit innerhalb der 
einzelnen Gassen f estgestellt wird. Die seitlichen Gelander 
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sind daiDei quer zur Transportrichtung verschiebbar angeordnet, 
so dass ihr Abstand vergroSert warden kann. Tritt eine 
Blockiemng auf / so werden die seitlichen Gelander kurzzeitig 
auseinander bewegt, wodurch die Verkeilung der Flaschen geldst 
5 Oder die gebildete Brucke zerstort wird. 

Die gesamte Gelanderanordnung ist. vorzugsweise in drei Gelan- 
der unterteilt, wobei das erste Gelander von der vorausgehen- 
den Station bis zu einem Abstand, der etwas groSer als Breite 
•J der Transporteinrichtung ist, vor den Gasseneinteiler reicht. 
Daran schlieSt sich das zweite Gelander an, das auch als For- 
matiergelander bezeichnet wird. Der freie Abstand zwischen den 
Gelandern verengt sich im Bereich des Format iergelanders , um 
die zylindrischen Gegenstande in eine geordnete, hexagonale 
15 Anordnung zu zwingen. Zur Reduzierung des Staudrucks und um 

dem groSeren Platzbedarf zu entsprechen, den die zylindrischen 
Gegenstande haberi, wenn sie in den Gasseneinteiler einlaufen, 
vergroSert sich der Abstand zwischen den zweiten Gelandern 
etwa bei einer Stelle, die einen einem Durchmesser der Gegen- 
20 stande entsprechenden Abstand vor der Spitze des Gasseneintei- 
lers liegt. Vorzugsweise erfolgt diese Vergrofierung des Ab- 
standes der Gelander dabei stufenweise. Dies hat sich als 
wirksame MaSnahme zur Vermeidung von Blockierungen der Gegen- 
stande vor dem Gasseneinteiler erwiesen. Das sich daran an- 
25 schliefiende dritte Gelander erweitert sich, soweit dies wegen 
des erhohten seitlichen Platzbedarfs der noch in den Gassen- 
einteiler einlaufenden Gegenstande notwendig ist, ebenfalls 
stuf enformig. Das dritte Gelander ist dabei vorzugsweise um 
einen am hinteren Ende gelegene Drehpunkt schwenkbar ausge- 
30 fuhrt, so dass es zur Auflosung von Blockierungen vorne ge- 
offnet werden kann. Das zweite Gelander kann ebenfalls beweg- 
lich ausgebildet sein, beispielsweise durch ein ahnliches 
Kurvengetriebe wie der Gasseneinteiler, wobei die Bewegung 
auch die gleiche Richtung haben kann! Die Amplitude betragt 
35 beispielsweise 10 bis 15 mm und die Frequenz etwa 0,5 bis 
4 Hz. 



Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erf indung wird nachfolgend anhand 
der Zelchnung erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Draufsicht eine Vorrichtung zum Aufteilen eines 

xmgeordneten Stromes von Getrankef laschen auf mehrere 
Gas sen; 

Fig. 2 eine Draufsicht ahnlich der von Pig. 1, wobei auch der 
Antrieb fOr den Gasseneinteiler dargestellt ist; 

Fig. 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung von Fig. i, und 

Fig. 4 eine Kurvenscheibe mit einer Nutenbahn. 

Die Vorrichtung zum Aufteilen eines xmgeordneten Stromes von 
GetrSnkeflaschen 10 auf mehrere Gassen 11 bis 16 weist eine 
Transporteinrichtung 20, einen Gasseneinteiler 30 und einen 
Antrieb 40 tHr den Gasseneinteiler 30 auf. 

Die Transporteinrichtung 20 setzt sich aus mehreren Transport - 
bSndern 22 zusammen, bei de'nen es sich um Kettenglieder- 
forderer handeln kann uiid die mit moglichst geringem Abstand 
^ Jiebeneinander und auf gleicher Hohe angeordnet sind, so dass 
sie eine praktisch zusammenhangende Transportf ISche bilden, 
auf der die Getrankef laschen 10 stehen. Zusammen ergeben die 
Transportbander 22 eine Transportf lache, auf der mehrere Ge- 
trankef laschen 10 nebeneinander stehen konnen, in dem darge- 
stellten Ausfiihriingsbeispiel etwa sechs Getrankef laschen 10. 
Die Transport richtung ist in Fig. 1 durch einen Pfeil angege- 
ben. Die Transporteinrichtung 20 hat erste, seitliche Gelander 
24, die auSerst stabil sind, da die Flaschen 10 unter Stau- 
druck transportiert werden, das heijSt die Transportbander 22 
laufen schneller als die Flaschen 10 tatsachlich transportiert 
werden konnen und beispielsweise von einer nachfolgenden Ver- 
packungsstation aufgenoramen werden. Die ersten Gelander 24 er- • 
strecken sich von der vorausgehenden Station, zum Beispiel der 
Abfullstation, die in der Zeichnung nicht dargestellt ist, bis 
zu einer Stelle im Abstand von etwa 0,5 bis 1 m vor dem Gas- 
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seneinteiler 30, wobei die ersten Geiander 24 bis dahin einen 
etwa gleichformigen Abstand haben. An' die ersten Geiander 24 
schlieSen sich zweite Geiander 26 an. Die zweiten GelSnder 26 
erstrecken sich etwa bis.zu dem Gasseneinteiler 30. Die zwei- 
ten Geiander 26 sind so .prof iliert, dass sich ihr Abstand in 
der Mitte verringert, so dass von oben betrachtet die Trans- 
portbahn tailliert ist. An dem dem Gasseneinteiler 30 zuge- 
wandten Ende haben die Innenseiten der zweiten Geiander 26 
Stufen 28, 29. Die erste Stufe 2 8 hat eine Hohe von etwa 30 % 
des burchmessers der Flaschen 10, wahrend die zweite Stufe nur 
noch eine Hohe von etwa 10 % hat. An die zweiten Geiander 26 
schlieSen sich dritte Geiander 36 an, die sich etwa bis zum 
abstromseitigen Ende des Gasseneinteilers 3 0 erstrecken und in 
ihrem vorderen Bereich weitere Stufen 38 aufweisen. 

Der Gasseneinteiler 30 hat einen uber der Traiisportbahn ange- 
ordneten Rahmen 32, von dem nach unten Flatten 34 als Tei- 
lereinrichtimgen abgehSngt sind. Der Rahmen 32 ist in einem 
ausreichenden Abstand uber der Transportbahn angeordnet, so 
dass die Flaschen 10 unter ihm hindurch transportiert werden 
k6nnen, und die Flatten 34 erstrecken sich bis knapp fiber die 
Transport fl ache (Fig. 3) . In dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel sind funf Flatten 34 vorgesehen. Diese bilden zusam- 
men mit den dritten Gelandern 36 die sechs Gassen 11 bis 16. 
Die mittlere Platte 34 steht am weitesten entgegen der Trans- 
portrichtung vor. Die beiden sich daran anschlieSenden Flatten 
34 sind etwa lii bis 2 Flaschendurchmesser zuruckgesetzt und 
die beiden auSersten Flatten 34 sind wiederum 1}^ bis 2 Fla- 
schendurchmesser zuruckversetzt . Verbindet man die vorderen 
Enden der Flatten 34 so ergibt sich dabei ein V. Ein Vielzahl 
kleiner Rollen 35 mit vertikaler Achse ist enlang der auf- 
stromseitigen Kanten der Flatten 34 angeordnet (Fig. 3) . 

Durch die Stufen 28, 29 und 38 erweitert sich die Transport- 
bahn in dem Bereich, in dem die vorderen Enden der Flatten 34 
liegen. Diese Erweiterung ist notwendig, da die Flaschen 10 in 
dem taillierten Bereich zwischen den zweiten GelSndem 26 ent- 
sprechend einer zweidimensionalen hexagonal dichtesten Kugel- 



packxing angeordnet sind, so dass sechs Reihen von Flaschen mit 
dem Durchmesser d eine Transportbahn der Breite gleich d + d x 
5 X cos 30" » 5,33 X d beanspruchen . In Gassen aufgeteilt be- 
anspruchen sechs Reihen von Flaschen 10 jedoch edne Breite der 
Transportbahn von 6 x d + die Breite. der Flatten 34. 

Wie in Fig. 1 zu erkennen, sind die Stufen 28, 29 xind 38 nicht 
rechteckig, sondern erweitert sich die Innenseite der zweiten 
und dritten Gelander 26 zunSchst unter einem Winkel von etwa 
30 bis 45° in einem hohlkehlenartigen Bogen dessen Krfimmvings- 
radius etwa dem der Flaschenoberf lache entspricht. 

Die erste istufe 28 befindet sich in einem Abstand, der etwa 
dem Flaschendurchmesser entspricht, vor der Spitze der am 
weitesten vorstehenden, mittleren Platte 34 und die letzte 
Stufe 38 befindet sich etwa einen halben Flaschendurchmesser 
vor den am weitesten zuriickgesetzten, auISersten Flatten 34. 

Die dritten Gelander 36 sind urn einen Drehpunkt 50 an ihrem 
hinteren Ende mittels pneumatischer Zylinder 52 verschwenkbar, 
so dass sie sich an ihrem vorderen Ende zusammen urn etwa 10 mm 
offnen. Mittels Sensoren 54 werden die in jeder Gasse durch- 
laufenden Flaschen 10 gezahlt. Ergeben sich hierbei Unter- 
schiede innerhalb der einzelnen Gassen 11 bis 16 oder werden 
keine Flaschen gezahlt, so ist dies ein Hinweis darauf, dass 
vor dem Gasseneinteiler 30 eine Blockierung aufgetreten ist. 
Es wird dann ein Steuersignal erzeugt, das mittels der pneu- 
matischen Zylinder 52 eine kurze Offnungs- und SchlieSbewegung 
der dritten Gelander 36 auslost. 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausf uhrungsbeispiel ist das eine 
der beiden zweiten Gelander 26 geteilt und kann der aufstrom- 
seitige Teil 78 urn einen auf stromseitig gelegenen Drehpunkt 80 
mittels eines Zylinder 82 verschwenkt werden. Dadurch kann ein 
Abstand zwischen den beiden zweiten GelSndem 26 verSndert land 
die Formatierung der zylindrischen GegenstSnde 10 gegebenen- 
falls korrigiert werden. 
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Bei dem Ausfuhriingsbeispiel von Fig. 2 ist ferner eine Uber- 
schubplatte 46 etwa auf halber LSnge der zweiten Gelander 26 
vorgesehen. Diese Uberschubplatte 46 liegt unmittelbar auf den 
Transportbandern 22 auf, so dass die GetrSnkef laschen 10 unter 
dem von den nachf olgenden Getrankef laschen lo ausge<ibten Druck 
mDer die Oberschubplatte 46 geschoben werden. Die Reibungs- 
kraf t. der auf der Uberschubplatte 46 stehenden GetrSnkefla- 
schen 10 wirkt dem von den nachfolgenden Flaschen 10 ausgeiib- 
ten Druck entgegen, so dass der Staudruck nach der Uberschub- 
platte 46 reduziert ist. 

Der Rahmen 32 wird von einem Balken 60 getragen. Auf stronisei- 
tig steht der Balken 60 etwa einen halben Meter von dem Rahmen 
32 vor und an diesem Ende gleitet er auf einer vorrichtungs- 
festen Stiitze 61 (Fig. 3). Abstromseitig schlieSt der Balken 
60 etwa mit dem Rahmen 32 und den Flatten 34 ab und hier ist 
er in einem Langloch 62 einer Halterung mittels eines Stiftes 
drehbar gelagert und zugleich in Transport richtung einige Zen- 
fcimeter verschiebbar . Durch eine Feder 56 wird der Balken 60 
mit dem daran befestigten Gasseneinteiler 30 in Transportrich- 
tung belastet. Am auf stromseitigen Ende des Balkans 60 befin- 
det sich als Antrieb ein Kurvengetriebe 40, das dieses Ende 
des Balkens 60 in Transport richtung und quer dazu hin- und 
herbewegt. Das Kurvengetriebe 40 weist als Kurvenscheibe ein 
Sternrad 66 auf, das durch vier konkave und auf dem Umfang 
gleichmafiig verteilte Ausschnitte einer kreisf ormigen Scheibe 
gebildet ist.' Das-Bternrad 66 ist drehbar gelagert und weist 
in einem Abstand von etwa % bis seines Radius einen Exzen- • 
terbolzen 68, der in einen Schlitz 70 des Balken 60 eingreift'. 
An seinem auf stromseitigen Ende tragt der Balken 60 ferner • 
eine Rolle 72, die unter der Kraft der Feder 56 gegen den 
Umfang des Stemrades 66 elastisch angedruckt wird. Das 
Sternrad 66 wird durch einen Elektromotor 58 angetrieben. Die 
Rotation des Stemrades 66 bewirkt zum einen durch den 
Exzenterbolzen 68 eine Pendelbewegung des Balkens 60 quer zur 
Transportrichtung und zum anderen dadurch, dass die Rolle 72 
unter der Kraft der Feder 56 dem Umfang des Stemrades 66 
folgt, eine Vor- und Zuruckbewegung des Balkens 60 in Trans'- 



portrichtung . Die Amplitude beider Bewegungen betragt einige 
Zentimeter. Entsprechend dem Verhaltnis der LSnge des Balkens 
60 und der L&ige der Flatten 34 wird diese Amplitude unter- 
setzt, so dass die vorderen Enden der Flatten 34 eine ent- 
sprechende Bewegung jedoch mit einer Amplitude von nur etwa 8 
mm ausfuhren. Wie man in Fig. 3 erkennt, ist das Sternrad 66 
unter dem Balken 60 angeordnet und stCitzt dadurch dieses Ende 
des Balkens 60 ab. 

Bei dem Ausfuhrtmgsbeispiel von Fig. 4 ist das Sternrad 66 
durch eine Scheibe 74 mit einer Nutbahn 76 ersetzt, wobei der 
Verlauf der Nutbahn 76 etwa dem Umfang des Sterrirades 66 ent- 
spricht, so dass das Ende des Balkens 60 die gleiche Schwenk- 
und Translationsbewegung ausfuhrt und daher auch der Gassen- 
einteiler 30 und das vordere Ende der Flatten 34 dieselben 
iiberlagerten orbitalen und linearen Bewegungen ausfuhren. Bei 
der Ausfuhrungsform von Fig. 4 entfailt die Feder 56 da die 
Rolle 72 in der Nutbahn 76 zwangsgefuhrt ist. 

Das Sternrad 66 kann auch drei oder eine andere Anzahl von 
konkaven Aussparungen aufweisen und das Ende des Balkens 60 
fvihrt jeweils eine entsprechende Anzahl von Vor- und Zurfickbe- 
wegungen in Transportrichtxmg je Hin- und Herbewegung quer zur 
Transportrichtung aus. Das Sternrad 66 beziehungsweise die .. 
Scheibe 74 drehen sich etwa mit einer Geschwindigkeit von 0,5 
bis 4 Umdrehungen/Sekunde . 

Im Allgemeinen geniigt bereits die Vibration oder Drehbewegung 
des Gasseneinteilers 30 urn ein gegenseitiges Verkeilen oder 
eine Bruckenbildung der Flaschen 10 wirkungsvoll zu verhin- 
dern. GrundsStzlich soil der Staudruck dabei vor dem Gassen- . 
einteiler 30 moglichst gering sein. Dies wird durch die Anord- 
nung einer Uberschubplatte 46 (Fig. 2) erreicht. Eine Verrin- 
gerung des Staudrucks vor dem Gasseneinteiler 30 kann auch 
dadurch erreicht werden, dass vor dem Gasseneinteiler 30 die 
Flaschen 10 auf eine langsamer laufende Transporteinrichtung 
Gbergesetzt werden. 
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Die Stufen 2B, 29 iind 38 sind eine zusatzliche MaSnahme, urn in 
besonders gelagerten Fallen ein Verkeilen und eine Bruckenbil-' 
dung zu verhindem. Jedesmal wenn eine Flasche 10 entlang 
einer Stufe 28, 29, 38 gleitet, fuhrt dies zu einer Erschutte- 
rung der benachbarten Flaschen 10, wodurch eventuelle Verkei- 
lungen gelost werden. Besonders bewahrt hat sich hierbei die 
nohlkehlenartige Form der Stufen, da hierbei die Flaschen 10 
nach Uberfahren der Stufe auf dem gesamten Kreisbogen der 
Hohlkehle auftreffen, wodurch sich der Aufprall auf eine 
groSere Flache verteilt und die betreffende Flasche 10 selbst 
weniger verformt wird, jedoch auf die benachbarten Flaschen 
einen relativ starken Ruck ausubt. 

Wenn trotz dieser beiden MaSnahmen noch Verkeilungen oder 
Bruckenbildungen auftreten, so kann schliefilich durch ein 
kurzzeitiges Of fnen und wieder SchlieSen der vorderen Enden 
der dritten Gelander 36 eine Verkeilung auf gelost oder eine 
gebildete Briicke zerstort werden. 
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* liiste der Bezugszeichen 



10 Getrankef lasche 
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- 16 Gasse 


20 


Transporteinrichtung 


22 


Transportband 


24 


erstes Gelander 


26 


zweites Gelander 


28, 


2 9 Stufen 


30 


Gasseneinteiler 


32 


Rahman 


34 


Flatten, Teilereinrichtung 


35 


Rollen 


36 


drittes Gelander 


38 


Stufen 


40 


Kurvengetriebe 


46 


Ube r s chxabpl a 1 1 e 


50 


Drehpxinkt 


52 


pneumatischer Zylinder 


54 


Sensor 


56 


Feder 


58 


Elektromotor 


60 


Balken 


61 


Stvitze 


62 


Langloch 


66 


Sternrad 


68 


Exzenterbolzen 


70 


Schlitz 


72 


Rolls 


74 


Scheibe 


76 


Nutbahn 


78 


Teil von 26 


80 


Drehpunkt 


82 


Zylinder 
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Schutzanspruche 

1. Vorrichtung zum Aiiftellen eines luigeordneten Stroms von 
Gegenstanden (10) auf mehrere Gassen (11) bis (16) , in 
denen die Gegenstande (10) einzeln aufeinander folgend 
transportiert werden, mit einer Transporteinrichtiing (20) 
fur die Gegenstande (10) , die ein oder mehrere angetrie- 
bene Transportbander (22) und seitliche Gelander (24) 
aufweist, mit einem Gasseneinteiler (3 0) , der mindestens 
eine Teilereinrichtung (34) aufweist, die den Strom von 
transportiert en Gegenstanden (10) teilt,. wobei die Tei- 
lereinrichtung (34) beweglich ist, aekennzeichnet durch 
eine Einrichtung (40) zum Antrieb des Gasseneinteilers 
(30), so dass die mindestens . eine Teilereinrichtung (34) 
in Transport richtung und/oder c[uer dazu eine Hin- und Her- 
bewegung ausfuhrt. 

2. Vorrichtxang nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Gassenteiler (30) einen Rahmen (32) aufweist, an dem 
mehrere Teilereinrichtungen (34) befestigt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die mittlere Teilereinrichtung (34) entgegen der Trans- 
portrichtung vorsteht und die seitlichen Teilereinrich- 
tungen (34) gestaffelt zuruckgesetzt sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen den seitlichen 
Gelandern (26, 36) in Transportrichtung stufenweise ver- 
groSert ist, wobei die VergroJSerung an einer Stelle ein- 
setzt, die etwa den Durchmesser eines Gegenstandes (10) 
vor der Spitze der vordersten Teilereinrichtung (34) ent- 
spricht . 



5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stufen (28, 29, 38) hohlkehlartig ausgerundet sind. 
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Vorrichtxing nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gelander unterteilt ist und der 
Teil (36) des Gelanders, der sich im Bereich des Gassen- 
einteilers (30) befindet, nach auSen bewegt warden kann. 



